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Alesta® ZeroZinc primerler

ZeroZinc 2 kat sistemlerin kullanimi icin en

iyi uygulama

Bu brosiiriin amaci, Alesta® ZeroZinc primerlerinin
2 kat antikorozif sistemlerde kullaniimasina iliskin
tavsiyelerde bulunmaktir.

Primerler

Alesta® ZeroZinc Steel Prime
Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime
Alesta® ZeroZinc Edge Prime
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Son kat

Alesta® EP, IP** AP**, SD**

*Sadece ic mekan kullanim icin

** |stenilen dayaniklilik icin IUtfen teknik dzelliklere bakiniz

Genel kurallar

Spesifikasyonlarin gerektirdigi performansa ulasmak ve
korumak icin bu sistemler tanimli streclere gore test edilmeli
ve kalifiye edilmelidir.
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Uygulama tavsiyesi

Birinci kat: primer
Uygulayan kisi, 60 - 80 um’lik optimum bir kalinlik elde etmek
icin ayarlari hat ile pUskUrtme ekipmani hizina gore yerinde

yapar.

Not

Egerilk kat cok kalinsa (> 100 um), bu son kat atilirken bazi
uygulama problemlerine (elektrostatik itme kuvveti) neden
olabilir.

Ayarlar
Corona ekipmaniile 60 - 80 kV'lik bir voltaj ve yogunlugun
sinirlandinimamasini tavsiye ederiz.

islem

1. Genellikle asinmanin basladigl, boyamanin zor oldugu
kisimlardan ( kaynak yerleri, Faraday kafesleri, koseler vb)
baslayarak puskurtme yapin; bunun anlami bolgesel distk
boya kalinligina bagli olarak asinma baslangicina neden
olabilecek tim alanlardir.

2. Ardindan daha kolay alanlara puskdrtme yapin.

3. Son olarak kalinligl dengelemek ve kdse bolgelerde kaplama
kalinhginiiyilestirmek icin tabancadan 15 - 20 cm'lik bir
mesafede tUm parcaya yeniden uygulama yapiimasini tavsiye
ederiz.
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Uygulama tavsiyesi

ikinci kat: Son kat

Kontaminasyonu 6nlemek icin herhangi bir islem
yapiimaksizin ilk kat firnlandiktan (ya da kurlendikten) ve
sogutulduktan hemen sonra, son kat uygulanmalidir.
Son kat uygulamasi mimkun oldugunca hizl bir sekilde
yapiimalidir (4 saatten az).

Not

Uretim stirec akisi hizli uygulamaya uygun degilse, ilk katin
kontamine olmasini (toz, nem, yag vb.) dnlemek icin uygun
onlemler almanizi tavsiye ederiz. Son kat uygulamasina
baslamadan 6nce, asagidaki kurallarin ve/veya konularin
dikkate alinmasini tavsiye ederiz:

e Sonkat uygulanacak parcalara dokunmayin

e Topraklama uygun olmali

 lyibiriletkenlik icin aski ve kancalar temiz olmali

e lkkatkalinlig, 100 pm'den az olmalidir

Ayarlar

Uygulama sirasinda elektrostatik verim diststnden dolayi
bovya cikis debisi diseceginden Corona tabancaile 35-50 kV*
lik bir voltaj ve 10 pA* akim yogunluk sinirlamasi tavsiye edilir.

** Ekipmanin bu ayarlara izin vermesi kasuluyla
Uygulayici gerekli kalinlik ve gérinimu elde etmek icin gerekli

ayarlar ekipmana uygun olarak yapar.

Metalik bir son kat plskirtmek, gorinimi
degerlendirmek icin testler gerektirecektir.
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islem

1. Korozyona karsI hassas olan, boyamanin zor oldugu
kisimlardan (kaynak yerleri, Faraday kafesleri, koseler vb))
baslayarak plskirtme yapin; bunun anlami bolgesel dsuk
boya kalinligina bagli olarak asinma baslangicina neden
olabilecek ttm alanlardir.

2. Ardindan daha kolay alanlara puskdrtme yapin.

3. Son olarak kalinligi dengelemek icin tabancaya 20 cm'den
az olmayacak bir mesafede tUm parcaya yeniden uygulama
yapmanizl tavsiye ederiz.

Kirleme kosullar

ilk kat (Astar) : Kullanilan her astar icin TDS' ye gore uygulama
yapiniz,

Ikinci kat (Son Kat): 2 kat sistemler ilgili son katin TDS'sinde
belirtilen kosullara gore kdrlendirilir. Son kat yeterli derecede
kUrlenmemisse, esneklik ve katlar arasinda yapisma gibi
sorunlar olusabilir.
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Mevcut ekipman ve boyanacak alanlara bagh olarak, ayarlar daha iyi boyama sonuclari elde etmek icin optimize
edilebilir.

HAVA - VOLTA} - Toz tabancasinin konumu
vapilacak islem GuUC
Plskirtme / - FF’UskéjrtnlzeffOfmur;u kullanin |
i havasl i - Faraday kafesinin boyunca calisin
\ At kaynabk, bikme 80 k\S/ YSelibest/ - Klictk capli bir enjektor kullanin
o Ek hava \ nievo - Kisa mesafede hizli calisin
- DUz bir nozul kullanin
. / - Kisa mesafede calisin
- Ici bos eleman Ek hava 50kV -20 pA

Ek hava Serbest/Sinir Yok .
\ paralel sekilde calisin

O - Elektrostatik alan baypasi kullanin
— - Tozun ucmasini 6nlemek icin kafese

Keskin kenar 100kV-100pA

Burada verilen bilgiler, yayin tarihindeki konuyla ilgili bilgilerimize dayanmaktadir ve yalnizca Axalta Coating Systems'in 2 katmanli sistemlerini ilgilendirir.
Bilgiler hicbir kosulda herhangi bir garanti teskil etmez.
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