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Sinifinin en iyi
antikorozyon cozumleri

Alesta® Zero/Zinc Astarlar
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AtmosTerik korozyon

WCO'ya (Diinya Korozyon Orgiitii) gore, korozyon diinya capinda kiiresel
gayri safi yurtici hasilanin %3‘line mal olur.

Korozyon, bir metal ve cevresi arasindaki etkilesimdir, metalin estetik veya islevsel
olarak bozulmasina yol acar; bu kararli hale bir donUstir. Dogal asinma maruziyet

sirasinda, kaplamanin ylzeyinde, korozyona yol acan elektrokimyasal reaksiyonlar
baslatabilen iletken bir elektrolit (su/oksijen/tuzlar) olusur.

Yizey hazirligl ve en uygun korozyon nleyici sistemin kullanim
boyall yzeyin 6mrind uzatrr,

Asindinici kimyasal
ortamlar

Devamli bakim Etkili ve siirdiiriilebilir

yagmuru
korozyon 6nleyici
sistemler icin talep
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Vaktinden 6nce Mekanik hasar

degistirme maliyeti %*

2 Estetik dayanikhhk
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Korozyon, elektronlar ve iyonik diflizyon
tarafindan beslenen katodik ve anodik
reaksiyonlardan olusan elektrokimyasal bir
surectir. Alesta® ZeroZinc korozyon onleyici
astarlar, bu reaksiyonlarin en az birini dnleyerek
calisir,

Katodik reaksiyon Alesta® ZeroZinc astarin
bariyer etkisi nedeniyle durur veya

indirgenir. Kaplama, karozyon surecine katilan
elementlerin (H,0, 0,) diflzyonunu belirgin
bicimde azaltir.

Alesta® ZeroZinc astar gliclli yapismay! korudugu
ve iyonlarin gbclnu engelledigi icin anodik
reaksiyon onlenir, dolayisiyla elektrokimyasal etki
olmaz ve elektron Uretilmez.



Axalta antikorozyon cozumleri

Korozyon 6nleyici alaninda onlarca
yillik arastirma ve pratik deneyimden
sonra, Alesta® ZeroZinc Urln yelpazesi
artik pivasada iyi yer edinmistir. Seri,
kaplanacak her alt tabaka icin en

ivi cozUmU saglamak Uzere strekli
genislemektedir. Alesta® ZeroZinc
korozyon Onleyici astarlar, YUksek
Yogunluklu Capraz Baglama (HDC)
teknolojisi kullanilarak formule edilmistir
ve alt tabakayi cevresinden izole eden
ve korozyon surecini en aza indiren bir
kaplama saglar.

Yiiksek Yogunluklu Capraz Baglama (HDC)
Alesta® ZeroZinc korozyon onleyici astarlari

, YUksek Yogunluklu Capraz Baglama

(HDC) teknolojisi kullanilarak formule edilmistir.
Teknoloji, astarin bariyer etkisini arttirarak
substrati cevresinden izole eden tamamen
sizdirmaz bir kaplama olusturur.

Alesta® ZeroZinc astarlari

e hem alt tabakaya hem de Ust
kaplamaya mukemmel yapisma
ozelliklerine sahiptir,

* glines 1si8l, yuksek nem, kimyasal
maruziyet ve asindirici ortamlar dahil
olmak Uzere en agr iklim kosullarina
maruz kalan parcalara yUksek korozyon
direnci getirmek icin gelistirilen ikinci
nesil epoksi astarlardandrr.

* 1SO 12944-6 standardinda tanimlanan
korozyon ve dayaniklilik siniflarina gore
formule ve test edilmistir,

Qualisteelcoat

Bu uluslararasi ve iyi taninan kurulus, celik
kaplama kalitesinin standartlarini

tesvik etmeye ve strdirmeye

kendini adamistir. Alesta® ZeroZinc astarlarini
kullanarak yuzeyin gérinumunu korurken
uygulama, verimlilik, koruma ve dayaniklilik
acisindan da profesyonel c6zim elde edersiniz.

e mimari yapi sektortine (metal yapllar,

kentsel mabilyalar, celik isleri vb.),
ulasima (sasi, kosu ekipmanlari
vb.), endustriyel makinelere, tarim
ekipmanlarina ve sinifinin en iyisi
korozyon korumasi talep edenlere
adanmistrr,
¢ \VOC'lerin yoklugu, uygulama kolayligl,
ivi akis, ylksek reaktivite ve cevresel
surdurulebilirlik gibi toz boyalarin
kanitlanmis ttm faydalarina sahiptir.
e cinko icermez ve kolay tasinir.

quali
steel
coat

International Quality Label for Coated Steel



Alesta® ZeroZinc Steel Prime

dzellikle agir demirli metal parcalar icin uygundur.

Alesta® ZeroZinc Edge Prime

Ozel viskozite profili sayesinde keskin kenarli parcalar icin. Genel endUstri ve otomotiv pazari

icin 6zel renkler mevcuttur,

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime

galvanizli celik ve metalize celik gibi gaz cikarmaya egilimli substratlar icin.

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive

galvanizli celik ve metalize celik gibi gaz cikartmaya egilimli kalin parcalar ve substratlar

icin 6zel olarak tasarlanmistir.,

Alesta® ZeroZinc Uniprime

evrensel astar - tamamen glvenli

Qualisteelcoat sertifikali Alesta® ZeroZinc urunleri

Kiirleme Kosullar

Uriin Kodu Renk Kodu Parlakhik degeri (Metal Sicakhig1)
Alesta® ZeroZinc ZFS0017192420 +RAL 7032 90+10 140 °Cde 8 dak.
Steel Prime (Kismi kirleme
onerilir)
Alesta® ZeroZinc ZF00017121720 +RAL 7032 3+2 180 °C'de 13 dak.
Edge Prime (Kismi ktrleme
onerilir)
ZF00014137820 + RAL 9005 5+3 180 °C'de 13 dak.
(Kismi klrleme
onerilir)
Alesta® ZeroZinc ZF80027273020 +RAL 7036 85+5 180 °C'de 16 dak.
Antigassing Prime
Alesta® ZeroZinc ZF80027199920 +RAL 7032 80+10 140 °Cde 8 dak.
Antigassing (Optimum gaz giderme
Reactive icin 180 °C'de 7 dak.)
Alesta® ZeroZinc ZF40027355821 +RAL 7032 35+10 180 °C'de 8 dak.

Uniprime
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1. Ortami tanimlayin

Urtintintiziin kullanilacagi ortami secin.
Celik ve galvanize celik icin ISO 12944-2 standardi 5 korozyon seviyesi tanimlar:

ISO 6270-1 IS0 9227 ISO 12944-9
*% *%
Korozyc?n. Dayaniklilik* Nem odasi NSST ccT
kategorisi
Saat Saat Saat
Dusuk 48 - -
Orta 48 - -
c2
YUlksek 120 - -
Cok Yiksek 240 480 -
Dusuk 48 120 -
Orta 120 240 -
c3
Yiksek 240 480 -
Cok Yiksek 480 720 -
Dusuk 120 240 -
Orta 240 480 -
c4
Ylksek 480 720 -
Cok Yiksek 720 1440 1680
Dusuk 240 480 -
cs Orta 480 720 -
Yiksek 720 1440 1680
Cok Yiksek - - 2688
X Yiksek - - 4200

1SO 12944:2018, parca 2-6-9 standardina gére celik substrat ve cinko kapli celik (zerinde ciziklerle
*Dayanikhlik: Dustk: < 7 yil; Orta: 7 - 15 yil; Yiiksek: 15 - 25 yil; Cok Yiksek: >25 yil
** NSST : Notr Tuz Spreyi Testi - CCT : Donglisel Korozyon Testi



2. Kullanim émriini tanimlayin

Gerekli kullanim ¢mrand secin. Kullanim omrt dongleri 7 yil, 15 yil, 25 vil ve Uzeri zaman cercevesi kullanilarak 4 dayaniklilik
seviyesine bolindr; bunlar spesifikasyonlariniz icin en uygun toz kaplama sisteminin secilmesini saglar.

3. Substrati tanimlayin

Kaplanacak ylzeyin tanimlanmasi, bu ylzeyin dogasina ve tasarimina (genellikle her ikisine) baghdir:
e Demir ylzeyler (disuk karbon icerikli celik, alasim celik, islenmis demir...)
 (az bosaltmaya yatkin ylzeyler (dokim, galvanize celik, metalize celik)

e Keskin kenarli parcalar

Not: Tahmini dayaniklilik, boyall ylzeylerin temizlik sikli§ina ve ayrica cevresel kosullara bagldrr.

Substrat

Sistem + Alesta® IP, AP, SD

Yiizey hazirlama

1IS012945'e gore cevre

Yumusak celik

Alesta® ZeroZinc Steel Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Kimyasal veya
Mekanik

Yumusak celik

Alesta® ZeroZinc Edge Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Kimyasal veya
Mekanik

Sicak Daldirma
Galvanize celik

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Kimyasal veya
Mekanik

Sicak Daldirma
Galvanize celik

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Kimyasal veya
Mekanik

Zn veya ZnAl
Metalize celik

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Zn veya ZnAl
Metalize celik

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

c2

a3

Cc4

c5

X




Her substra

Yumusak celik substratlar

ZeroZinc Steel Prime

Agir parcalar icin disuk firinlama astari

¢ Alesta® ZeroZinc Steel Prime, gri, ZF90017192420

ZeroZinc Edge Prime

Standart astara gore yUksek performansli kenar kaplama
e Alesta® ZeroZinc Edge Prime, gri ZFO0017121720

e Alesta® ZeroZinc Black Edge Prime, ZF00014137820

Gaz bosaltmaya egilimli celik bazli substratlar
Alesta® ZeroZinc Antigassing prime
Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive

* Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime substratlar icin
gaz bosaltmaya egilimli

e Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive gaz bosaltmaya
egilimli kalin parcalar ve substratlar icin 6zel olarak
tasarlanmistir

Aliiminyum yiizeyler
Alesta® ZeroZinc Edge Prime
Kenarlar daha iyi kaplanir ve aliminyum icin uygundur

e Alesta® ZeroZinc Edge Prime, gri ZFO0017121720

Tim substratlar
Alesta® ZeroZinc Uniprime
Evrensel ve cak yonll cozum

e Alesta® ZeroZinc Uniprime, ZF40027355821
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Yiizey hazirlama ve sistem
Yumusak Celik

Cevresel kosullara gore
secilen sistemin dayaniklihgi

Astar Ust kaplama Cevre Celik
: ) Alesta® X
@) R
Demir veya Cinko fosfatlama P AP.SD
c5
Demir veya Cinko fosfatlama® + pasivasyon - Alesta”
§ IP, AP, SD c4
° c3
Demir veya Cinko fosfatlama® + pasivasyon Evet Alesta
IP. AP, SD
c2
Acisal kumlama®@® Alesta®
C < _ - >
>Sa 2 Y2 mini/Rz=50/80 pm-Ra = 7/12% Fvet IP.AP,SD / 15 152 >

\/aka bazinda calisma - Bize ulasin

(1) Veya esdeger performans ile alternatif isleme. Her durumda, sonuglar yiizey isleme tiiriine baghdir ve bu

nedenle tuz puskirtme testleri ile kalifiye edilmelidir.
(2) Kumlama turi, kumlama teknolojisine ve gerekli purizltiliige gore secilmelidir.

(3) Puskurtmenin sekli, mimkiin oldugunca sabit tutmak ve performansi korumak icin diizenli olarak kontrol

edilecektir.
(4) Sa temizliktir ve Ra / Rz plskirtme ile purizliltk profilidir.

Yiizey hazirlama ve sistem

Sicak Daldirma Galvanize Celik
ISO1461 ve NF A 35-503 standartlarina gére

Astar Ust kaplama
. Alesta®
m @ _
Fosfatlama® veya stpUrerek kumlama P.AP.SD
Fosfatlama® + pasivasyon veya ) Alesta®
Kromatlama IP, AP, SD
Fosfatlama® + pasivasyon veya Evet Alesta®
Kromatlama veya StpUrerek kumlama® IP, AP, SD

Vaka bazinda calisma - Bize ulasin

(1) Esdeger performansa sahip alternatif yiizey hazirligl. Her durumda, sonuglar yiizey isleminin tiriine baghdir

ve bu nedenle tuz piskirtme testleri ile kalifiye edilmelidir.
(2) Eylemsiz ortam, agisal

Kumlamanin sekli, mimkiin oldugu kadar sabit tutmak ve performansi korumak icin diizenli olarak kontrol

edilmelidir. Kumlama islemi ile cinkonun maksimum %210'u uzaklastirlabilir.

Yiizey hazirlama ve sistem
Metalize Celik

ISO2063 standardina gore

Astar Ust kaplama

: : - Alesta®

50 pm cinko veya cinko aliminyum - P AP.SD

! . - Alesta®

100 pm cinko veya cinko aluminyum - P AP.SD

100 pm cinko veya ¢inko aliminyum Evet Alesta”

U 7 y b y |R AP, SD

\/aka bazinda calisma - Bize ulasin

Dayaniklilik (yil)*t

Cevresel kosullara gore
secilen sistemin dayanikhhgi

Cevre

<7 7-15 15-25 >25

Dayaniklilik (yil)2t

(A1) Dayanikhlik, garanti edilen bir stire degildir. Bu, misterilerin bir bakim
programi olusturmasina yardimci olabilecek teknik bir kavramdir. Garanti suresi,
bir sézlesmenin pargasi olan yasal bir kavramdir. Garanti stresi genellikle
dayaniklilktan daha kisadir. Koruma ve beklenen performans, boyanacak
parcanin tasariming, ylizey 6n islem kalitesine ve kaplama sisteminin
uygulama ve kalinhigina ve kaplanan yizeylerin bakim programina gore
degisecektir. Bu bilgi bir gésterge olarak verilmistir. Deneyimlerimize ve
laboratuvar sonuclarimiza dayanmaktadir ve bizim acimizdan bir taahhit
olusturmaz.



Alesta® ZeroZinc Uniprime

Alesta® ZeroZinc Uniprime ile,
substrat tipine bagli olarak farkh bir
dizi siire¢ bitmistir: tek bir driin ile,
tiim gereklilikler karsilanir.

Alesta® ZeroZinc Uniprime COK
fonksiyonlu astardir. Parcanin sekline
ve turlne bakilmaksizin en siki
korozyon 6nleyici gereklilikleri
karsilar: ulasiimasi en zor alanlari
kapsar. Alesta® ZeroZinc Uniprime,
cok yonliliga sayesinde, uygulama
kolayligi, daha iyi stok kontrolii ve
daha fazla verimlilik sunan substratin
dogasi (siyah celik, galvanize celik,
metalize celik, aliminyum vb.) ne
olursa olsun tek bir astarin
kullanilmasini saglar.

@

Ust Kaplama

10

Alesta® ZeroZinc Uniprime sunlar
icin benzersiz céziimdiir:

* Gaz giderme ortami dahil olmak
Uzere her turli substrat: Celik, HDG
(Sicak Daldirma Galvanizli) celik,
metalize celik, aliminyum

e Zorlu sekiller icin; genisletilmis
metal, delikli sac celik, keskin kenarlar

Korozyon

onleyici

Hizh C6ziim

Olusturma

Kenar Kaplama

Epoksi recinesinden formiile
edilen Alesta® ZeroZinc Uniprime,
asagidaki kriterleri karsilayacak
sekilde tasarlanmistir:

* Uygulamada stabilite ve saglamlk
(uygulama ve firinda pisirme)

« Ulasilmasi zor kaplama alanlari

¢ Mikemmel korozyon

onleme performansi (ISO 12944-6
standardina gore)

¢ Gaz giderme performansi

Termal

Stabilite



Korozyon siklikla kenarlardan baslar... ZeroZinc ile mikemmel kenar korumasi

Alesta® Alesta® Topcoat ile

ZeroZinc Astar Alesta® ZeroZinc Astar Mikroskop altinda
Alesta® ZeroZinc Kenar

Astari




WWW.POWDER.AXALTACS.COM

ZeroZinc araligr hakkinda daha fazla bilgi:

www.axalta.com.tr/zerozinc

Sorular icin lGtfen yerel satis
ofisinizle iletisime gecin.

Austria, Greece, Central Europe Norway

Tel: +43 22365000 Tel: +47 22 08 7900
powder-austria@axalta.com powder.norway@axalta.com
www.axalta.at/pulver www.axalta.se/powdercoatings
Belgium, Luxembourg Poland

Tel: +32 262088 88 (NL) Tel: +4842677 1670

Tel: +32 26208889 (FR) powder.poland@axalta.com
powdercoating@axalta.com www.axalta.pl/farbyproszkowe

www.axalta.be/poederlakken

Sweden, Denmark, Finland
France Tel: +46 4906 62 00

Tel +334 77 96 70 00 powder.sweden@axalta.com

alesta-info@axalta.com www.axalta.se/pulver

www.axalta.fr/poudre
United Kingdom, Ireland
Germany Tel: +44 13 2534 7000

Tel +4987 0393181063 powdersales@axalta.com
contact-cs@axalta.com www.axalta.co.uk/powder

www.axalta.de/pulver

Turkey
L E1Y Tel: +90 26 26 74 00 00
Tel: +39029591961 powder.turkey@axalta.com

powdercoatings.italia@axalta.com www.axalta.com.tr/tozboyalar

www.axalta.it/polvere
Middle East, North Africa
Spain, Portugal Tel: +971 48217600

Tel: +34 912158150 infome@axalta.com
alesta.barcelona@axalta.com
www.axalta.es/polvo

ed otherwise. The data provided should not be used to establish specification limits or used alone as the basis of design; they are not intended to substitute for any testing you may need to conduct to determine for yourself the suitability

of a specific material for your particular purposes. Since Axalta cannot anticipate all variations in actual end-use conditions Axalta makes no warranties and assumes no liability in connection with any of this information. Nothing in this

The information provided herein corresponds to our knowledge on the subject at the date of its publication. This information may be subject to revision as new knowledge and experience becomes available. The data provided fall within
publication is to be considered as a license to operate under or a recommendation to infringe any patent rights.
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