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Metallic Effect pulverlacker

Allmant

Axalta Metallic Effect pulverlacker ar moderna
pulverlacker som anvands for att skapa attraktiva
metallic-effekter pa olika material.

Detta breda och vaxande produktsortiment kan aven erbjuda
intressanta alternativ till konventionella ytbehandlingar i
utvandig arkitektur. Axalta Metallic Effect pulverlacker sticker
ut med sin glans, sitt optiska djup och med sina fascinerande
kuloreffekter under skiftande ljusforhallanden. Detta fenomen
kallas “metallic flip” och Okar den visuella attraktionskraften
hos dessa pulverlackeringar. Effekten hos Axalta Metallic
Effect pulverlacker, som tillverkas av speciella effektpigment
av hogsta kvalitet, ar beroende av manga parametrar som typ
och mangd av metallic-/mica-pigment, metallicprocessen (dvs.
efterblandning eller bondning), betraktningsvinkel, baslack etc.

Det ar viktigt att komma ihdg, att dven om speciella
procedurer och regler har skapats for att uppratthalla likheten
mellan batcher, sa dr det svarare att uppna exakta resultat
vid utveckling och produktion av metalleffektkulérer an solida
kulorer, vilket kan leda till sma variationer mellan batcher.

Vanliga processer vid tillverkning av metallic-
effektpulverlacker ar bondning eller efterblandning. Medan
efterblandning innebar att man blandar effektpigment och
pulverbaslack (metallic-partiklarna ar fria fran baslacken, vilket
kan leda till viss produktinstabilitet), innebar bondning att
effektpigmenten binds till pulverpartiklarna vid en kontrollerad
temperatur, vilket bidrar till att stabilisera det slutgiltiga
pulvret,
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Nar den fardiga Axalta Metallic Effect pulverlacken

appliceras kan slutresultatet dven paverkas av processen och

sprutforhallandena:

e jordningen

* laddningsutrustningen, corona eller tribostatisk, fran olika
tillverkare

« fluidiceringsbehallare, pulverniva

e pistolinstallningar kV/uA (ju lagre, desto storre metallic-
effekt i allmanhet)

e typ av munstycken

e pulverdtervinning

* sprutavstand, objektvinkel, slagriktning
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TR T B Vid nya bestallningar som innebar utdkning av ett
] tidigare projekt maste du ange det tidigare batchnumret
— (produktionsnumret) till Axalta sa att vi kan bedoma
‘ mojligheten. Darefter maste en kontroll ske pd kundens
iy produktionslinje for att bekrafta lampligheten.

Nar dessa parametrar faststallts, bor de hallas sa konstanta
som majligt och kontrolleras med jamna mellanrum. Detta
tekniska dokument ar avsett att hjalpa anvandaren att
applicera dessa lacker.

Eftersom det ar manga parametrar som paverkar slutresultatet
ar det viktigt att halla processen och sprutforhdllandena sa
stabila som mojligt under hela jobbet. Detta ar annu viktigare
om ytterligare

applikationer gors inom samma projekt. Av denna anledning
rekommenderar vi att en enda batch anvands for hela jobbet.

-

Trots yttersta noggrannhet under tillverkningsprocessen, kan
det forekomma sma variationer mellan olika batcher. Dessa
variationer kan medfora synliga skillnader i farg och utseende
nar delar som lackerats med olika pulverbatcher placeras intill
varandra. Om projektet utokas vid ett senare tillfalle eller om
delar fraschas upp, rekommenderar vi att kuldr och utseende MALRAUX - LEVALLOIS PERRET

hos de nya delarna kontrolleras noggrant for att sakerstélla att ~ Bouchaud Architectes | Antonio Maniscalco
de matchar de befintliga delarna.
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Tipy pro uzivatele

Obecné je doporuceno se pro stejné konecné pouziti vyhybat
vyuzivani rliznych vyrobnich linek nebo rdznych lakovacich
jednotek. Pokud je vSak pravdépodobné, Ze pro velmirozsahly
projekt bude tfeba rozdeélit praci na vice Sarzi, doporucujeme
pripravit na vyrobnim zafizenf dostatené mnoZstvi vzorovych
vzork(. Tyto vzorky budou slouZit jako referencni vzorky,
jestliZze bude treba rlizné ¢asti projektu realizovat ve stejné
kvalité na rznych linkach.

Postup:

e Dily, u kterych se provadi nastfik, je nutné spravné uzemnit
a uzemnéni pravidelné kontrolovat, aby se predeslo
problémdm pri aplikaci a rozdilim ve vzhledu.

» Kovové praskové barvy musi byt pouzivané s nasypkou,
kterd zajisti odpovidajici homogenni fluidni vrstvu % vyse
Urovné, aby se predeslio mozZznému oddélent,

¢ Nastaveni musi byt upraveno tak, aby bylo dosaZzeno
spravného vzhledu; doporucujeme pracovat s konstantnim
vysokym napétim na drovni 80 kV s tim, Ze tlak by mél byt
upravovan podle dilu, u néhoZ se provadi nastrik.

» Pomocné elektrody s korénovym super vybojem obvykle
slouzi k zvyseni toku vrstvy na velkych rovnych plochach,
ale nedoporucuji se pfi aplikaci metalickych praskovych
barev, protoZe maji tendenci ménit a zmensovat
elektrostatické pole, coZ mlze ovlivnit konecny vzhled. Pri
jejich pouziti musi byt zakaznikovi ke schvaleni pfedloZen
prototyp kvUli schvéleni vzhledu.

» NejlepSich vysledkd pfi nanaseni barvy |ze dosahnout

¢ sautomatickym systémem se vzdalenosti stfikaci pistole od
soucastky nebo dilu nejméné 25/35 cm.

e JestliZze objekty maji nejméné dve primarni plochy a
stifkaci pistole jsou odsazené, miZe to zpUsobit rozdily
ve vysledném efektu, naptiklad kvli velkému rozdilu ve
vzdalenosti mezi pistolemi a natiranymi predméty. Je-li to
mozné, zajistéte zarovnani natiranych pfedmétd.

» Rychlost barvici linky by méla byt upravena podle po¢tu
stiikacich pistoli, vzdalenosti mezi stifkaci pistoli a
jednotlivymi dily, druhu trysek a rychlosti reciprokatoru (s
Upravami) tak, aby se predeslo ténovani/zakaleni.

* Rucni nanaseni mdze byt nepravidelné a mize vést k
rozdillim ve vzhledu. Je-li barveny dil slozité strukturovany
(tj. vyZaduje pfipravnou rucni aplikaci, tj. pouZiti rucni
pistole pfed automatickou aplikaci), doporucujeme
provést predbéZnou zkousku, ktera umozni posoudit
vzhled a urcit vSechny parametry pred zahdjenim aplikace.
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Nasledné pouZziti runi pistole (po automatické aplikaci) se
nedoporucuje.

Pripravna rucnf aplikace musi zacit u komplikovanych ¢asti,
jako jsou svary, efekty v podobé Faradayovy klece atd.
Nasledna automaticka aplikace zajisti sladéni tlouStky
vrstvy a konecného vzhledu.

Neni-li automaticka aplikace mozna (provadi se pouze rucni
aplikace), obsluha by méla zacit nastfikem problémovych
¢asti a poté zvysit vzdalenost mezi dilem a stiikaci pistol,
coZ umozni sladit tlouSt’ku nanasené vrstvy a vzhled a
zabranit zakalent.

Bez ohledu na pouZity postup by méla byt tloustka
nanasené vrstvy co nejjednotné;si, aby se minimalizovaly
barevné rozdily.

Pri pouZitf elektrokinetického (tribostatického) zafizeni

a elektrostatického zafizeni (s korénou), ale i zafizeni od
rlznych dodavatell se mlze vysledny vzhled lisit, proto
doporucujeme pro kazdy Ukol urcit a pouzivat jeden typ
zafizeni,

\V/zhled/barvu je mozné ovlivnit odstranénim prebytku
pouzité barvy; je nutné zajistit odpovidajici pomér
(maximalné 30 % u bonderizovanych produktd, v zavislosti
na kontrastu a metalickém vzhledu - pro blizSf informace
prosim kontaktujte svého mistniho obchodniho zastupce).
Odstraniovani prfebytku barvy by mélo byt automatické.
Spravnou praxi je prace pfi ,konstantnf hladiné”, coz znamena
mit v nasypce velké mnoZstvi praskové barvy. Osvédtilo se
pouzivani 3 nasypek, jedné pro nepouZitou praskovou barvy,
jedné pro odstranény

P¥i odstrafiovani prebytku barvy je kazdopadné
potfeba provadét casté vizualni kontroly umozZziujici
ovéfit barvu a vzhled.

Po vymezeni parametr( a nastaveni by tyto parametry a
nastaveni mély byt zaznamendny pro budouci aplikace.
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Kontroller

¢ Det kan vara nodvandigt att rengora munstycket och
elektroden eller anvanda tryckluftsrengoringsfunktionen,
om sadan finns, pa corona-utrustningen.

¢ Nar process och installningar har faststallts, rekommenderar
vi att utseendet Overvakas/kontrolleras med frekvent
visuell inspektion i ett ljusanpassat kontrollomrade med ett
inspektionsavstand pa cirka 3 till 5 meter (for att kunna se
molnbildning) nar delarna lamnar ugnen. Detta for att snabbt
kunna reagera pa for stora skillnader i kulor (jamfor med
overenskommen standard).

e \/iforeslar tester for att godkanna installningar och
slutresultat fore lackering av hela uppdraget och vid stora
projekt rekommenderar vi att en prototyp tillverkas for
kundens godkannande innan arbetet paborjas.

» Spruta pa primer: eftersom det 2:a skiktet normalt
sprutas med lagre spanning for att undvika repulsion,
rekommenderas ett inledande test for att bedoma
resultatet. Nar installningarna har fixerats bor regelbundna
kontroller av resultatet utforas.
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Efterblandade metallic-effektpulverlacker:

Den huvudsakliga skillnaden mellan efterblandade och
bondade produkter ar att atervinning av efterblandat
metallic-pulver inte rekommenderas pa grund av

mojlig separering av effektpigment och baslacken under
atervinningsprocessen, vilket okar risken for

variationer i kulér och utseende.

Vidare, eftersom metallic-pigmenten ar fria fran baslacken,
ar laddningseffekten for bade metallic-pigmenten och
baslackpartiklarna olika, vilket okar risken for variationer

i kulor och utseende med installningarna, jordningen,
utrustningen etc.

For efterblandade produkter ska alla foregaende
rekommendationer foljas (utom for atervinning) med
speciell tonvikt pa kontroller.

Efterblandade
produkter

Bondade produkter

En enda batch till varje

Projektspecifik bestallning orojekt

Samma batch for projekt vars delar monteras tillsammans.
Vid ny bestallning for utdkning av ett projekt, ska Axalta
kontaktas angaende lamplighet/rad (tidigare batchnummer
behdvs).

Obligatorisk kontroll pa lackeringslinjen nddvandig

Atervinning Rekommenderas inte

Upp till 30% (beroende pa kontrast och metallic-effekt) med
anpassad utrustning

Fluidiceringsbehallare Ja

Ja

Definiera och registrera

R a
installningarna J

Ja

Fortest avseende lamplighet Ja, mycket viktigt

Ja, Mycket viktigt for del med komplicerad geometri

Processuppfoljningar/-kontroller  ]a, mycket viktigt

Ja, mycket viktigt

Prototyp for godkannande
av kund och specifika
ytterlighetslikare

Ja

Axalta ansvarar inte for skillnader i kulérnyanser vid anvandning av metallic-pulverlacker.
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Ja, for stora projekt, kompletterande jobb etc.
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