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Najlepsze w swojej
klasie rozwigzania
antykorozyjne

Alesta® Podktady ZeroZinc

N




Korozja atmosfteryczna

Wedtug ogalnych szacunkéw WCO (World Corrosion Organization) negatywny wplyw
korozji na rozwaj gospodarczy w aspekcie technicznym, ekonomicznym i ekologicznym
pochtania 3% Produktu Swiatowego Brutto.

Korozja jest wynikiem wzajemnego oddziatywania pomiedzy metalem a otoczeniem, prowadzgacym
do pogorszenia wtasciwosci estetycznych oraz funkcjonalnych metalii stopdw. Rozrézniamy

j3 ze wzgledu na Srodowisko korozyjne, w ktérym znajduje sie dany metal lub stop, w zaleznosci

od mechanizmu proceséw korozyjnych oraz w zaleznosci od charakteru zniszczen metalu. Podczas
naturalnej ekspozycji na pogode przewodzacy elektrolit w postaci wody, tlenu i réznych soli osadza
sie na powierzchni materiatu i napedza proces korozji poprzez elektrochemiczng reakcje.

Przygotowanie powierzchni i zastosowanie najlepiej dobranych systemoéw
antykorozyjnych wydtuzy czas eksploatacji pomalowanych elementdw.
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Korozja to elektrochemiczny proces polegajacy
na katodowych i anodowych reakcjach zasilanych
elektronami i jonowa dyfuzja. Podktady Alesta®
ZeroZinc zostaty opracowane po to, aby
powstrzymac chociaz jedna z w/w reakdji.

Reakcja katodowa jest eliminowana lub
ograniczana poprzez bariere tworzona przez
podktad Alesta® ZeroZinc. Warstwa podktadu
zasadniczo redukuje proces dyfuzji czastek

odpowiedzialnych za proces korozji (H,0, O,).

Podkfad Alesta® ZeroZinc chroni przed reakcja
anodowa poniewaz charakteryzuje sie duza
adhezja do podtoza i zapobiega przemieszczaniu
sie jondw, a to z kolei eliminuje procesy
elektrochemiczne oraz uwalnianie elektrondw.



Rozwigzania antykorozyjne

0d Axalta

Po kilku dekadach prac naukowych oraz
eksperymentow praktycznych na polu
odpornosci antykorozyjnej wachlarz
produktéw Alesta® ZeroZinc zostat
dobrze przyjety na rynku. Jest on stale
rozszerzany i dopracowywany, tak aby
zapewni¢ rozwigzania dla kazdego
materiatu. Podktady antykorozyjne
Alesta® ZeroZinc sg przygotowywane
przy wykorzystaniu technologii HDC
(High Density Crosslinking Technology)
zapewniajacej efekt bariery podktadu
w celu uzyskania catkowicie szczelnego
odizolowania materiatu od srodowiska i
zminimalizowania procesu korozji.

High Density Crosslinking (HDC)

Podktady antykorozyjne Alesta® ZeroZinc sa
produkowane przy wykorzystaniu technologii
HDC (High Density Crosslinking Technology). Ta

formuta podnosi efekt bariery samego podktadu

budujac warstwe absolutnie szczelng, izolujaca
materiat lakierowany od jego srodowiska.

Podktady Alesta® ZeroZinc

* Wykazuja znakomite wiasciwosci
adhezyjne w kontakcie z podtozem
i warstwa wierzchnia.

 Naleza do drugiej generacji podktadow
epoksydowych, opracowanych
w celu uzyskania wysokiej odpornosci
na korozje budynkdw w najbardzie)

surowych warunkach otoczenia, klimatu,

nastonecznienia i wilgotnosci.
e /ostaty opracowane i poddane
badaniom z uwzglednieniem klas

korozyjnosci i wytrzymatosci okreslonych

w standardzie 1S012944-6.

e S3 przeznaczone do zastosowania na
rynku architektonicznym (struktury
metalowe, meble przemystowe,

Qualisteelcoat

Ta miedzynarodowa i powszechnie uznana
organizacja angazuje sie w promowanie i
utrzymywanie standarddw jakosci powtok
ochronnych stali, Alesta® ZeroZinc to
profesjonalne rozwigzanie pod wzgledem
aplikacji, wydajnosci, ochrony i trwafosci, przy
jednoczesnym zachowaniu odpowiedniego
wygladu powierzchni,

konstrukcje stalowe itp.), transportowym
(korpusy, sprzet itp.), maszyn
przemystowych, sprzetu rolniczego oraz
dla kazdego, kto jest zainteresowany
najlepsza w swojej klasie ochrona
antykorozyjna z zastosowaniem srodkéw
nie zawierajacych metali ciezkichi
charakteryzujacych sie wszystkimi
znanymi zaletami powlekania metodg
proszkowa: brak emisji VOC, fatwosc
aplikacji, dobry przeptyw i reaktywnos¢
itp.

pozbawione cynku i nie zawierajg metali
ciezkich, nie wymagaja dodatkowych
etykiet ostrzegawczych, sg tatwe w
transporcie.
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International Quality Label for Coated Steel



Alesta® ZeroZinc Steel Prime

dla ciezkich elementéw stalowych.

Alesta® ZeroZinc Edge Prime

dla elementéw z ostrymi krawedziami, charakteryzujacy sie wyjatkowa lepkoscia. Sg dostepne w kolorach
dedykowanych dla produktéw ogdlnoprzemystowych oraz automotive,

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime

dla materiatéw ze sktonnoscig do odgazowywania, dla stali ocynkowanej i metalizowane),

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive

specjalnie sporzadzony dla ciezkich i grubych elementdw oraz dla materiatdéw ze sktonnoscia do odgazowywania,
dla stali ocynkowanej i metalizowanej.

Alesta® ZeroZinc Uniprime

podkfad uniwersalny - w pefni bezpieczny

Podktady Alesta® ZeroZinc oferujgce Qualisteelcoat

Parametry
s polimeryzacji
Kod produktu Nr koloru Stopien potysku (Temperatura
elementu)
Alesta® ZeroZinc /F90017192420 +RAL 7032 90+10 7 min @ 140 °C
Steel Prime (Rekomendowane
czesciowe
utwardzanie)
Alesta® ZeroZinc /F00017121720 +RAL 7032 3+2 12min@180°C
Edge Prime (Rekomendowane
czesciowe
utwardzanie)
Z/F00014137820 + RAL 9005 5+3 12min@180°C
(Rekomendowane
czesciowe
utwardzanie)
Alesta® ZeroZinc ZF80027273020 +RAL 7036 85+5 15 min @ 180°C
Antigassing Prime
Alesta® ZeroZinc ZF80027199920 +RAL 7032 80+10 7 min @ 140 °C
Antigassing (7min@ 180°Cdla
Reactive optymalnego
odgazowania)
Alesta® ZeroZinc Z/F40027355821 +RAL 7032 35+10 7 min@ 180°C

Uniprime



1. OkreSlenie Srodowiska

Prosze wybrac Srodowisko, w ktérym ma zostac uzyty produkt.

Dla elementdw stalowych nosnych i stali ocynkowanej, standard ISO 12944-2 okresla 5 klas korozyjnosci:

ISO 6270-1 IS0 9227 IS0 12944-9
id *%* *%*
Kategoria Wytrzymatosé* Humidity chamber NSST ccT
W godzinach W godzinach W godzinach
Niska 48 - -
Srednia 48 - -
c2
Wysoka 120 - -
Bardzo wysoka 240 480 -
Niska 48 120 -
Srednia 120 240 -
c3
Wysoka 240 480 -
Bardzo wysoka 480 720 -
Niska 120 240 -
Srednia 240 480 -
c4
Wysoka 480 720 -
Bardzo wysoka 720 1440 1680
Niska 240 480 -
cs Srednia 480 720 -
Wysoka 720 1440 1680
Bardzo wysoka - - 2688
CcX Wysoka - - 4200

Z nacieciem na stali i stali ocynkowanej zgodnie z norma ISO 12944: 2018, czesci 2-6-9
*Odpornos¢: niska: < 7 lat; Srednia: 7 - 15 lat; wysoka: 15 - 25 lat; bardzo wysoka: > 25 lat
** NSST : Neutral Salt Spray Test - CCT : Cyclic Corrosion Testing



2. ldentyfikacja czasu eksploatacji

Wybierz wymagany okres uzytkowania. Okresy uzytkowania dzielg sie na 4 poziomy trwatosci, odpowiednio na 7,15, 25 i wiecej

lat, co umozliwia wybor najbardziej odpowiedniego systemu malowania proszkowego do konkretnego zastosowania.

3. Identyfikacja materiatu

|dentyfikacja materiatu podtoza do lakierowania zalezy od projektu i koniecznego do zastosowania materiatu.

» Materiaty zelazne (stale z niska zawartoscia wegla, stopy stali, etc).
 Materiaty ze sktonnoscia do odgazowywania (odlewy, stal ocynkowana, stal metalizowana, etc).
e Elementy z ostrymi krawedziami,

Uwaga: Na przyblizong odpornos$¢ ma wptyw czestotliwose czyszczenia malowanej powierzchni zaleznie od warunkdw

Srodowiskowych,

Materiat podtoza

System + Alesta® IP, AP, SD

Przygotowanie

powierzchni

Srodowisko zgodnie
215012944

Stal czarna

Alesta® ZeroZinc Steel Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Chemiczne lub
Mechaniczne

Stal czarna

Alesta® ZeroZinc Edge Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Chemiczne lub
Mechaniczne

Stal ocynkowana
ogniowo

Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime /
Alesta® ZeroZinc Uniprime

Chemiczne lub
Mechaniczne

Stal ocynkowana

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive /

Chemiczne lub

ogniowo Alesta® ZeroZinc Uniprime Mechaniczne
Metalizacja Alesta® ZeroZinc Antigassing Prime /

Zn lub ZnAl Alesta® ZeroZinc Uniprime

Metalizacja Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive /

Zn lub ZnAl Alesta® ZeroZinc Uniprime

c2

a3

Cc4

c5

X




Dla elementéw ze stali czarnej

ZeroZinc Steel Prime

Podktad o niskiej temperaturze polimeryzacji do zastosowan przy ciezkich
elementach

e Alesta® ZeroZinc Steel Prime, szary, ZFS0017192420

ZeroZinc Edge Prime

Wysoka jako$¢ pokrycia krawedzi w poréwnaniu do standardowego
podktadu

e Alesta® ZeroZinc Edge Prime, szary, ZFO0017121720

* Alesta® ZeroZinc Edge Prime, czarny, ZF00014137820

Dla elementéw stalowych ze sktonnosciami do
odgazowywania

Alesta® ZeroZinc Antigassing prime

Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive

» Alesta® ZeroZinc Antigassing
Prime dla materiatdw ze sktonnoscia do odgazowywania

e Alesta® ZeroZinc Antigassing Reactive specjalnie skomponowany do
elementdw grubych i ze sktonnoscia do odgazowywania

Dla elementéw z aluminium
Alesta® ZeroZinc Edge Prime
Lepsze pokrycie krawedzi; odpowiednie dla aluminium ¢ e .

e Alesta® ZeroZinc Edge Prime, szary, ZFO0017121720

Dla wszystkich podiozy
Alesta® ZeroZinc Uniprime
Uniwersalne i wszechstronne rozwigzanie

e Alesta® ZeroZinc Uniprime, ZF40027355821




Przygotowanie powierzchni i wykonczenie

Wytrzymatos¢ wybranego systemu
w zaleznosci od warunkow srodowiskowych

Srodowisko Stal

Stal Czarna
Podktad Warstwa
wierzchnia
. Alesta®
) B}

Fosforanowanie zelazowe lub cynkowe P AP.SD

Fosforanowanie zelazowe lub cynkowe @+ ) Alesta®
+ pasywacja IP, AP, SD

Fosforanowanie zelazowe lub cynkowe &+ Tak Alesta®
+ pasywacja IP, AP, SD

Obrébka strumieniowo-$cierna(@® Tak Alesta®
>Sa 2 ¥ mini/Rz=50/80 pm-Ra = 7/12% IP, AP, SD

<7 7-15 15-25 >25

W innych przypadkach prosimy o kontakt

(1) Lub inne przygotowanie z pordwnywalng odpornoscia. W kazdym przypadku odpornos¢ antykorozyjna zalezy
od typu przygotowania i musi by¢ sprawdzona w tescie komory solnej.

(2) Typ materiatu do obrébki strumieniowo-$ciernej powinien by¢ dobrany do technologii i oczekiwanej
chropowatosci.

(3) Ksztatt medium Sciernego musi by¢ regularnie kontrolowany, aby utrzymac stabilno$¢ procesu i maksymalng
wydajnos¢.

(4) Sa okresla czystos¢, a Ra/Rz oznacza chropowatos¢ elementdw obrabianych strumieniowo-sciernie.

Przygotowanie powierzchni i wykonczenie

Stal ocynkowana ogniowo
Zgodnie z normami ISO1461 i NF A 35-503

Wytrzymatos¢ (lat)r!

Wytrzymatos¢ wybranego systemu
w zaleznosci od warunkow srodowiskowych

Podkiad Warstwa
wierzchnia
) , ‘ Alesta®
) @ .
Fosforanowanie® |ub Srutowanie P.AP.SD
Fosforanowanie® + pasywacja lub ) Alesta®
chromianowanie IP, AP, SD
Fosforanowanie® + pasywacja lub Tak Alesta®
chromianowanie lub srutowaniel® IP, AP.SD

W innych przypadkach prosimy o kontakt

(1) Alternative treatment with equivalent performance. In any case, results depend on type of surface treatment
and so must be qualified with salt spray tests.

(2) Inert media, angular

The shape of the blast should be controlled regularly to keep it as stable as possible and maintain the
performance. A maximum of 10% of the zinc may be removed by the blasting process.

Przygotowanie powierzchni i wykonczenie

Metalizacja
/godnie z norma 1S02063

Warstwa

Podktad . R
wierzchnia

Alesta®

50 pm cynku lub cynku z aluminium - P.AP.SD

Alesta®

100 pm cynku lub cynku z aluminium - P AP.SD

Alesta®

100 pm cynku lub cynku z aluminium Tak P AP.SD

W innych przypadkach prosimy o kontakt

Srodowisko

<7 7-15 15-25 >25

Wytrzymatosc (lat)r!

(A1) Okres wytrzymatosci nie jest gwarantowany. Jest to koncepcja techniczna,
ktéra moze pomdc klientom w ustaleniu procesu technologicznego. Okres
gwarangji jest konceptem prawnym stanowigcym cze$¢ umowy. Okres gwarancji
jest zasadniczo krétszy niz okres wytrzymatosci. Ochrona antykorozyjna i
wytrzymatosc zalezy od ksztattu i projektu czesci, ktéra ma by¢ malowana,
jakosci przygotowania powierzchni, aplikacji i grubosci warstwy wierzchniej,

a réwniez od utrzymania powierzchni malowanej. Niniejsza informacja

ma charakter wskazéwki w oparciu o doSwiadczenie i wyniki uzyskane w
laboratorium i nie stanowi deklaracji.



Alesta® ZeroZinc Uniprime

Alesta® ZeroZinc Uniprime:
uniwersalny produkt,
spetniajacy restrykcyjne
wymagania.

Alesta® ZeroZinc Uniprime jest
podktadem wielofunkcyjnym.
Spefnia najbardziej rygorystyczne
wymagania antykorozyjne,
niezaleznie od ksztaftu i rodzaju
elementu - pokrywa miejsca
najtrudniej dostepne. Dzieki swojej
wszechstronnosci Alesta® ZeroZinc
Uniprime umozliwia uzycie jednego
podktadu, niezaleznie od rodzaju
podtoza (stal czarna, stal
ocynkowana, stal metalizowana,
aluminium itp.), oferujac tatwos¢
aplikacji, lepsza kontrole zuzycia i
zwiekszong wydajnosc.

Alesta® ZeroZinc Uniprime jest
unikalnym rozwigzaniem do:

* Wszystkich rodzajéw podfozy, w tym
powierzchni gazujacych: stal, stal HDG
(ocynkowana ogniowo), stal
metalizowana, aluminium

* \Wymagajacych ksztattéw: siatka
cieto-ciggniona, blacha

perforowana, ostre krawedzie

Antykorozyjnos¢

0Odgazowywanie

Dowolny

top coat

10

Pokrycie
krawedzi

Reaktywnos¢

Alesta® ZeroZinc Uniprime,
stworzony z zywicy epoksydowe;j,
opracowany tak, aby spetniat
nastepujace kryteria:

* Stabilnos¢ i tatwos¢ uzytkowania
(aplikacja i obrébka termiczna

w piecu)

¢ Pokrywanie trudno dostepnych
miejsc

* Doskonate wtasciwosci
antykorozyjne (zgodnie z norma
ISO 12944-6)

e Skutecznos¢ odgazowywania

Stabilnosé
termiczna



Korozja czesto zaczyna sie od krawedzi... Idealna ochrona krawedzi mozliwa
tylko z podktadem ZeroZinc Edge

Podktad Alesta® ZeroZinc
Alesta® z warstwa wierzchnia Podktad Alesta® ZeroZi
ZeroZinc Primer Alosta® Odxfad Alesta™ ZeroZinc

Edge pod mikroskopem




WWW.POWDER.AXALTACS.COM

Wiecejinformacji o podktadach ZeroZinc

www.axalta.pl/zerozinc

W przypadku pytan prosimy o kontakt
z lokalnym biurem sprzedazy.

Austria, Greece, Central Europe Norway

Tel: +43 22365000 Tel: +47 22 08 7900
powder-austria@axalta.com powder.norway@axalta.com
www.axalta.at/pulver www.axalta.se/powdercoatings
Belgium, Luxembourg Poland

Tel: +32 262088 88 (NL) Tel: +4842677 1670

Tel: +32 26208889 (FR) powder.poland@axalta.com
powdercoating@axalta.com www.axalta.pl/farbyproszkowe

www.axalta.be/poederlakken

Sweden, Denmark, Finland
France Tel: +46 4906 62 00

Tel +334 77 96 70 00 powder.sweden@axalta.com

alesta-info@axalta.com www.axalta.se/pulver

www.axalta.fr/poudre
United Kingdom, Ireland
Germany Tel: +44 13 2534 7000

Tel +4987 0393181063 powdersales@axalta.com
contact-cs@axalta.com www.axalta.co.uk/powder

www.axalta.de/pulver

Turkey
L E1Y Tel: +90 26 26 74 00 00
Tel: +39029591961 powder.turkey@axalta.com

powdercoatings.italia@axalta.com www.axalta.com.tr/tozboyalar

www.axalta.it/polvere
Middle East, North Africa
Spain, Portugal Tel: +971 48217600

Tel: +34 912158150 infome@axalta.com
alesta.barcelona@axalta.com
www.axalta.es/polvo
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